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附表1：微耕机产品及主要安全关键件明细表

产品型号、规格及名称：                                                   
生产者名称（与营业执照相同）：                                                 
生产企业名称（与营业执照相同）：                                                
整机照片（左前45°、后右45°各一张，背景清晰彩色5吋）：
照片1

照片2

附表1：微耕机产品及主要安全关键件明细表（合格认证用）
	序号
	项目名称
	设计值
	备注

	1
	产品型号、规格及名称
	
	

	2
	产品品目
	
	

	3
	整机工作状态外形尺寸

（长×宽×高）mm
	
	

	4
	整机工作幅宽mm
	
	

	5
	整机结构质量（无工作部件）kg
	
	

	6
	整机结构比质量（无工作部件）kg/kW
	
	

	7
	整机最高行驶速度km/h
	
	

	8
	整机前进/倒退档位数
	
	

	9
	整机最高理论前进速度 km/h
	
	

	10
	配套动力生产方式
	□采购  □自制
	

	11
	配套动力生产企业
	
	

	12
	配套动力型号规格
	
	

	13
	配套动力结构型式
	
	

	14
	配套动力标定功率/转速kW/r/min
	
	

	15
	配套动力起动方式
	
	

	16
	配套动力燃油种类
	
	

	17
	发动机至变速箱联结方式
	
	

	18
	变速箱生产方式
	□采购  □自制
	

	19
	变速箱至刀辊联接方式
	
	

	20
	变速箱结构（挡位数）
	
	

	21
	变速箱箱体材质
	
	

	22
	握持运行控制装置结构型式 
	□机械联动装置
	

	23
	扶把生产方式
	□采购  □自制
	

	24
	扶把调整幅度水平方向（º ）
	
	在水平方向上，测量两扶把中心线左右极限位置间的角度。


	序号
	项目名称
	设计值
	备注

	25
	扶把调整幅度垂直方向（º ）
	
	在垂直方向上，测量两扶把中心线上下极限位置间的角度。

	26
	扶把振动m/s²
	
	

	27
	耕作部件防护装置宽度 mm
	
	工作幅宽＜600mm 时，防护装置的宽度应不小于工作幅宽，覆盖整个耕作部件；工作幅宽≥600mm 时，防护装置的宽度为600mm。

	28
	耕作部件防护装置后部 （º）
	
	至少应覆盖耕作部件后部与垂直方向夹角为60°的区域。

	29
	耕作部件防护装置：两扶手末端连线的中点在水平面的投影和旋转部件外缘在同一水平面内的投影之间的距离 mm
	
	最小为900mm。

	30
	耕作部件防护装置：两扶手末端连线的中点在水平面的投影和旋转部件外缘在同一水平面内的投影之间的距离(水平扶手与机器前进方向不平行时) mm
	
	最小为 500mm。

	31
	刀辊生产方式
	□采购  □自制
	

	32
	刀辊设计档位转速r/min
	
	

	33
	刀辊最大回转半径mm
	
	

	34
	刀辊总安装刀数（把）
	
	

	35
	旋耕刀生产方式
	□采购  □自制
	

	36
	旋耕刀型号
	
	

	37
	旋耕刀型式

（刀座式、刀盘式、灭茬刀）
	
	采用刀座式及刀盘式的相邻切削面间距不小于 100 mm。

	38
	旋耕刀成型工艺
	
	


	序号
	项目名称
	设计值
	备注

	39
	旋耕刀材质
	
	

	40
	主离合器生产方式
	□采购  □自制
	

	41
	主离合器型式
	
	

	42
	主离合器状态
	□常结合  □常分离
	

	43
	限深装置生产方式
	□采购  □自制
	

	44
	限深装置结构型式
	
	

	45
	限深装置深度调节方式
	
	

	46
	阻力棒生产方式
	□采购  □自制
	

	47
	阻力棒材质
	
	

	48
	阻力棒硬度
	
	

	49
	水田轮生产方式
	□采购  □自制
	适用时

	50
	水田轮结构型式
	
	适用时

	51
	水田轮直径mm
	
	适用时


说明：

有多种配置的应填写完整，否则该配置的微耕机将不在认证的范围内。如不同型号规格的产品填写的内容完全相同，可合填写 1 张,否则应分别填写本表。
申报单位负责人签字：                     年   月   日

申报单位公章：

认证机构确认签字：                       年   月   日
